Planejamento de um sistema de codificacao
e

—— por jato de tinta continuo para casca de ovo
Nota de aplicacdo da Videojet

B O desafio Por que codificar com tinta as cascas

Os consumidores querem a garantia dos ovos?

de que o alimento que compram As impressdes sdo feitas em ovos por varias

€ seguro. Os reguladores do governo razoes. A impressdo melhora a rastreabilidade,

e varejistas querem melhorar pois 0s codigos ficam nos ovos independentemente

a rastreabilidade dos produtos. da maneira que sdo manuseados. Os produtores

Os varejistas e produtores de ovos melhoram sua marca ao colocar logotipos e nomes

estao em busca de solucdes que diretamente nos ovos. Os ovos especiais sdo

ajudem a diferenciar os ovos que codificados para garantir aos consumidores

comercializam. A codificacéo a integridade da sua compra.

(ou impressado) Nos ovos € uma

maneira eficiente de atender a essas Atualmente, a grande maioria dos ovos é codificada em vermelho, com sistemas
necessidades. Quais s80 as principais baseados em tintas, porque elas ndo alteram a integridade dos ovos. As tintas
consideragdes ao planejar uma alimenticias seguras sdo formuladas para aderir a casca. Normalmente, elas
solucao de codificacdo de ovos? secam em poucos segundos e, depois de secas, sdo resistentes a agua.

Fatores a serem considerados no planejamento do sistema
= A vantagem da Videojet d€ codificacdo _ _ _
A Videojet é o parceiro preferencial Requisitos do cliente. Comece avaliando as necessidades do cliente.
dos principais fabricantes de Muitos produtores abastecem varias marcas de ovos, e essas marcas
graduadores de ovos e trabalha podem ter requisitos diferentes. Revise cada marca do cliente para identificar
comn eles para garantir a integraco as necessidades comuns e exclusivas. Em especial, determine quanta informacéao
ideal e os melhores resultados de precisa ser impressa e se € necessario um logotipo. Analise essas informacdées
impressao. A Videojet & lider mundial para determinar quantos codigos diferentes precisam ser criados e armazenados
na fabricaééo de equipamentos nas impressoras. Além disso, tire tempo para determinar a melhor forma de lidar
de impressao por jato de tinta com mudangas de produtos para garantir que todos os ovos sejam codificados

. . com precisao.
continuo (ClJ) e desenvolve e fabrica P
Ssua propria tinta em suas instalagdes
em todo o mundo.

Integracao com o graduador. O nivel de integracdo com o graduador determina
se havera boa interagéo entre ele e as impressoras. O nivel ideal de integragéo
para sua empresa depende da complexidade das suas operagdes e da idade

e status do seu graduador.

Um sistema muito eficiente que ndo obtém nenhuma
informacgédo do graduador pode ser instalado em
uma operacao simples, em que poucas mensagens
diferentes séo impressas e 0s ovos sdo operados
em ondas, de forma que todos tém as mesmas
informacgoes.

s Impressoras instaladas
'DEO-JE-'-® perto do graduador
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Para operagdes mais complexas, em gue diferentes mensagens s&o impressas E O resultado final.

ao mesmo tempo, o ideal talvez seja adotar uma solugéo integrada na qual A capacidade de imprimir c6digos
a impresséo ¢ totalmente controlada pelo graduador. Isso eliminara o erro e a identidade da marca diretamente
humano e sera muito flexivel a mudangas durante a operagao. em ovos individuais traz dois

beneficios muito valiosos: aumento
da visibilidade da sua marca

para os clientes e promogao da
rastreabilidade e seguranca alimentar
ao colocar as informagdes criticas

Os graduadores mais antigos normalmente suportam niveis baixos de integragéo

ou exigem atualizagBes para suportar maior integragéo. Isso acontece porgue ndo
foram vendidos com solugdes de impressao de ovos. Em geral, graduadores mais
novos podem controlar totalmente as impressoras.

3 s Localizacdo da impressédo. A melhor sobre a produgao diretamente
\. localizacdo e mais comum para instalar no ovo. A integragao dessa
o0s cabecotes de impress&o sao os trilhos, solugdo a sua operagao exigira
imediatamente depois do sistema de pesquisa e planejamento da sua
transferéncia e antes das primeiras linhas parte, mas garantira um resultado
de embalagem. A impressao nos trilhos altamente confiavel.

permite imprimir em qualquer ovo que passe
pelo graduador e é a maneira mais eficiente de
implementacao de uma solug¢éo de codificacdo

Ovos em garras na linha de ovos. Colocar os cabecotes de impressao
perto da drea de transferéncia também permite o maior tempo de secagem antes
de os ovos entrarem nas linhas de embalagem.

A Videojet oferece diversas solugdes
de impresséo de cédigos em ovos
e pode integra-las com os principais
graduadores de ovos. Consulte seu
representante local da Videojet para
obter ajuda ao planejar e selecionar

Secagem dos ovos. A casca dos ovos deve estar o mais seca possivel para o sistema de codificagdo de ovos
maximizar a aderéncia da tinta. Até mesmo ovos que nao foram lavados podem ideal para sua operagao.
ser afetados pela condensacao em ambientes Umidos e frios.

Os ovos lavados em geral passam por um secador antes de serem graduados.
Infelizmente, o secador talvez néo seja suficiente para remover uma quantidade
significativa de umidade dos ovos. A instalacdo de uma lamina de ar pouco antes
da estagdo de impressdo ajuda a remover a umidade residual da casca. Cuidado
na configuracdo do volume de fluxo de ar da lamina para produzir a secagem ideal,
garantindo, ao mesmo tempo, que a pressdo de ar excessiva nao danifique 0s ovos.
Confirme se o sistema de ar da sua unidade mantém um fluxo constante durante

a producao, com um indicador de aviso de baixa pressao para alertar rapidamente
a equipe caso haja um problema.

Selecao de tinta. Mundialmente, a maioria dos regulamentos sobre codificagédo de
ovos exige que apenas tintas alimenticias produzidas utilizando padrdes alimentici
os de produgéo sejam usadas na codificacdo de ovos. O motivo disso € que uma
falha ndo detectada na casca do ovo pode permitir que a tinta entre nele, assim
como a casca pode entrar em contato com outros itens durante a preparacéo dos Impressoras de ClJ instaladas
alimentos. Durante o cozimento do ovo, por exemplo, a tinta deve permanecer presa no graduador

a casca e nao se dissolver na agua.

Manutencéo. Depois que seu sistema de codificagdo for instalado, implemente um
programa de procedimentos regulares de manutencao para garantir a qualidade
ideal de impressao. Esses procedimentos devem complementar os procedimentos
de manutencao existentes do graduador e se integrar aos procedimentos de HACCP.
Remova os cabecotes de impressdo do graduador durante a limpeza. Inspecione

e limpe-os se necessario para garantir a melhor qualidade de impressédo. Talvez

seja necessario cobrir as impressoras para protegé-las de jatos de alta pressao.
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